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Pokretta zaciskowe 2

GN 6336.9

iNox [
ROHS

Pokretta szybkomocujace

Stal / stal nierdzewna, z / bez zwiekszonej sity
zacisku

SPECYFIKACJA

Wykonania
+ TypO: bez zwigkszonej sity zacisku
» Typ M: ze zwiekszona sifa zacisku

Gatka

Technopolimer na bazie poliamidu (PA)

» Zakres temperatur: -30° C do +80° C

« Czarny

Przycisk

Aluminium

Powierzchnia anodowana na kolor czerwony
Trzpien

Stal, fosforanowano manganowa S

Stal nierdzewna AISI 303 / AISI 630 N

Czesci gwintowane

Stal nierdzewna AISI 630

chemicznie utwardzana

Oporowe tozysko kulkowe dla typu M

- Stal, azotowana, oksydowana na czarno do stali
« Stal nierdzewna AISI 630, hartowana do stali nierdzewnej
Sprezyna

Stal nierdzewna

INFORMACJE

Pokretta gwiazdziste szybkomocujace GN 6336.9 stuza do szybkiego
i tatwego zaciskania oraz mocowania.

Naciénigcie przycisku powoduje cofnigcie segmentow
gwintowanych, umozliwiajac wprowadzenie pokretta gwiazdzistego
do gwintowanego otworu. Po zwolnieniu przycisku w tej pozycji
pokretto gwiazdziste mozna dokreci¢ w mniej niz jeden petny obrot.
Potaczenie jest zwalniane w odwrotnej kolejnosci.

Aby zapewni¢ w pefni bezpieczne potaczenie, gwint mocujagcy musi
by¢ zgodny z tolerancjg wzorcowa, a segmenty gwintowane musza
by¢ pewnie zazebione.

DANE TECHNICZNE
« Wiasciwosci tworzyw (patrz strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

Przyktad montazu

h,

Zaciskanie

aa
2 4/2026 €elesa+Ganter

Cofnigte segmenty
gwintowane

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Przyklad montazu

Zaciskanie

s
) Q% _

B 4
5
6
7
8
Cofniete segmenty 9
gwintowane
10
GN 6336.9-S
Maks. moment Maks. sita 11
Oznaczenie di-l1 d2 h= d3-0.07 ds ds = h2= 12 I3 sity dokreceniaw  docisku w
[Nm] [kN]
GN 6336.9-40-M8-24-0-S 40 M8 24 662 216 - 375 - 5.8 8 5 33 86 12
GN 6336.9-40-M8-24-M-S 40 M8 24 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 96
GN 6336.9-40-M8-34-0-S 40 M8 34 662 216 - 375 = 58 8 5 33 90 13
GN 6336.9-40-M&8-34-M-S 40 M8 34 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 98
GN63369-40-M8-44-0-S 40 M8 44 662 216 - 375 - 58 8 5 33 93| ™
GN 6336.9-40-M8-44-M-S 40 M8 44 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 101
GN 6336.9-40-M10-26-0-S 40 M10 26 835 216 - 375 - 6 10 5 2.9 93 5
GN 6336.9-40-M10-26-M-S 40 M10 26 835 216 30 - 515 6 10 5 4.2 100
GN 6336.9-40-M10-36-0-S 40 M10 36 835 216 - 375 - 6 10 5 2.9 94 1
GN 6336.9-40-M10-36-M-S 40 M10 36 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 150
GN 6336.9-40-M10-46-0-S 40 M10 46 835 216 - 375 = 6 10 5 2.9 99 v
GN 6336.9-40-M10-46-M-S 40 M10 46 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 108 18
GN 6336.9-40-M12-34-0-S 40 MI12 34 1007 216 - 375 = 7 12 5 2.5 <9
GN 6336.9-40-M12-34-M-S 40 M12 34 1007 216 30 - 51.5 7 12 5 37 184 19
GN 6336.9-40-M12-49-0-S 40 M12 49 1007 216 - 375 - 7 12 5 2.5 108
GN 6336.9-40-M12-49-M-S 40 M12 49 1007 216 30 - 51.5 7 12 5 37 193 2
GN 6336.9-40-M12-69-0-S 40 M12 €9 1007 216 - 375 = 7 12 5 2.5 122
GN 6336.9-40-M12-69-M-S 40 M12 €9 10.07 216 30 - 51.5 7 12 5 3.7 206 21
GN 6336.9-N STAINLESS STEEL 22
Maks. moment Maks. sita
Oznaczenie di-l d2 l= d3-0.07 ds ds hiz he= I2 I3 sity dokreceniaw  docisku w
[Nm] [kN] 23
GN 6336.9-40-M8-24-0-N 40 M8 24 662 216 - 375 ° 58 8 5 33 86
GN 6336.9-40-M8-24-M-N 40 M8 24 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 96
GN 6336.9-40-M8-34-0-N 40 M8 34 662 216 - 375 = 58 8 5 33 90 N
GN 6336.9-40-M8-34-M-N 40 M8 34 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 98 o
GN 6336.9-40-M8-44-0-N 40 M8 44 662 216 - 375 - 58 8 5 33 93 %
GN 6336.9-40-M8-44-M-N 40 M8 44 662 216 30 - bl5 58 8 5 4.8 101 é
GN 6336.9-40-M10-26-O-N 40 M10 26 835 216 - 375 > 6 10 5 2.9 93 %
GN 6336.9-40-M10-26-M-N 40 M10 26 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 100 g
GN 6336.9-40-M10-36-O-N 40 M10 36 835 216 - 375 = 6 10 5 2.9 94 ?‘Q:},
GN 6336.9-40-M10-36-M-N 40 M10 36 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 150 %
GN 6336.9-40-M10-46-O-N 40 M10 46 835 216 - 375 - 6 10 5 2.9 99 o
GN 6336.9-40-M10-46-M-N 40 M10 46 835 216 30 - b1.5 6 10 5 4.2 108
GN 6336.9-40-M12-34-O-N 40 M12 34 1007 216 - 375 - 7 12 5 2.5 99
GN 6336.9-40-M12-34-M-N 40 M12 34 1007 216 30 - 515 7 12 5 37 184
GN 6336.9-40-M12-49-0-N 40 M12 49 1007 216 - 375 ° 7 12 5 25 108
GN 6336.9-40-M12-49-M-N 40 M12 49 1007 216 30 - 51.5 7 12 5 37 193
GN 6336.9-40-M12-69-0-N 40 M12 69 1007 216 - 375 - 7 12 5 25 122
GN 6336.9-40-M12-69-M-N 40 M12 69 10.07 216 30 - 51.5 7 12 5 37 206
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